Udrzba, opravy a odstrafiovani zavad u SMT 2023 - PD propustkt na TU 2251,2252 a 2253

SO 01.1 - Propustek v km 100,762
2.402 Vykres zabradli na fimse - vtok
M 1:25

PRICNY REZ B-B
1:10 HORNI MADLO L60/5

STREDNI MADLO L50/5

1100 /

DOLNI MADLO LSO/S\

i

440

400

MIN 150 25,55 ,50

490

VYKAZ OCELI PRO ZABRADLIi NA RIMSE U VTOKU

OTVOR PRO
UKOLEJNEN( 813
mm V KRAINIM
SLOUPKU

PRVEK DELKA HMOTNOST [kg] | PLOCHA NATERU

CELKEM [m]| 1bm | CELKEM | 1bm |CELKEM

L60/5 2,40 46 11,04 0,23 0,55

L50/5 4,80 3,80 18,24 0,19 0,91

L70/8 2,10 8,37 17 58 0,27 0,57

P20x200 0,52 31,40 16,33 0,25 0,13

CHEMICKAKOTVAM16 2 1,58 3,16

KOTEVNI MATICE M16 0,47 1,13

REKT IFIKACNi MATICE M16 0,31 0,74

SOUCET 68,22 2,16

SVARY (2%) 1,36 0,04

HMOTNOST KONSTRUKCNICH OCELI CELKEM 69,58 kg 2,20
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DETAIL D2 PUDORYS KOTVENI
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4x CHEMICKA KOTVA M16/22 mm,
KOROZIVZDORNA OCEL JAKOSTI A4/70,
MATICE M16 S PLAST. KRYTKOU
(PRILEPENO) DLE MVL 720
—PREDPOKLAD KOTEVN( MALTY: DLE MVL
720 CL. 3.1.3

—PRUMER VRTU DLE TP VYROBCE KOTEV

PODLITI 20-30 mm
POLYMERMALTOU S
ELEKTROIZOLAGNIMI VLASTNOSTMI
DLE SZDC (D) SR 5/7 (S)

POZNAMKA

- SLOUZIi JAKO PODKLAD PRO VYROBNi DOKUMENTACI

- ZAOBLENI HRAN BUDE PROVEDENO DLE CSN EN ISO 12944-3

- VRCHNI NATER OCELI BUDE PROVEDEN V ODSTINU DB 503 modra

- PRED VYROBOU ZABRADLI NUTNO ZAMERIT PRESNY SKLON A TVAR RIMS

- ZABRADLI MUSI BYT OSAZENO NA VYROVNANY POVRCH, VYSKA MADLA MUSI BYT V KAZDEM
MISTE min.1100mm OD POVRCHU RIiMSY.

- PATNI DESKA MUSI BYT PODLITA POLYMERMALTOU tl.min.20mm O NASLEDUJICICH

VLASTNOSTECH:

- CHARAKTERISTICKA VALCOVA PEVNOST V TLAKU

- MODUL PRUZNOSTI

- MERNY ELEKTRICKY ODPOR

min.30MPa
min.33000MPa
min.1x10%Qm

KOTEVNI SROUBY MUSI VYKAZOVAT NASLEDUJICI VLASTNOST!:

- VELIKOST min.M16

- UNOSNOST V TAHU min.1,5kN

- UNOSNOST VE STRIHU min.22kN (PRO 4 SROUBY/SLOUPEK) ZABRADLI)

- MERNY ELEKTRICKY ODPOR  min.1x10°Qm

- PROTIKOROZNi OCHRANA - ZINKOVANi PONOREM NEBO NEREZOVE PROVEDENI (A4)

VYROBA KONSTRUKCE:

POZADOVANA TRIDA PROVEDENI DLE TKP19: EXC2
VYROBA DLE &SN EN 1090-1+A1, €SN EN 1090-2+ A1
MONTAZ DLE ¢SN EN 1090-2+A1

PKO KONSTRUKCE:
VIZ PRILOHA TECHNICKA ZPRAVA
- ZAROVE ZINKOVANi PONOREM + ONS 92

DETAIL KOTVENI SLOUPEK L70/8
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PODLITI 20-30 mm
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Jina ovéreni:

Orientacni schéma:

Paré:

Razitko opravnéné osoby:

Podpis: Datum
Revize: Datum: Popis: Kontroloval:
000 20.11.2023 | Definitivni odevzdani dokumentace Ing. Radomir Hanak

Stavebnik/Investor:

Adresa:
Zastupce investora:

Adresa:

Sprava zeleznic, statni organizace
Dlazdéna 1003/7, 110 00 Praha 1
Oblastni rFeditelstvi Ostrava

Muglinovska 1038/5, 702 00 Ostrava

N sPRAVA

z ZELEZNIC

Zhotovitel dila:
Adresa:

Kontakt:

SUDOP BRNO, spol. s r.o.

Kounicova 688/26, 611 36 Brno

T: 4420972625804
E: sudop@sudop-brno.cz

= SUDOP BRNO

Zhotovitel ¢asti/objektu:
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Kontakt:

Dopravni projektovani, spol. s r. o.

28. fijna 3388/111, 702 00 Moravska Ostrava
T: 4420595 155011
E: ostrava@dopravniprojektovani.cz

Dopravni
projektovani

spol. sr. o.

Hlavni projektant (HIP):

Ing. Radomir Hanak Specialista:

Ing. Radomir Hanak

Nézev stavby/akce:

Udrzba, opravy a odstrafiovani zavad u SMT 2023 - PD Oznaceni investora:

propustkéi na TU 2251, 2252 a 2253 , $635210030
Propustky na trati Krnov - Opava vychod (TU 2252) Zakazka: 23082-01
Nézev Casti: Mosty, propustky a zdi Oznaceni Casti:
D.2.1.4
Nazev objektu/dildi ¢asti: | Propustek v km 100,762 Oznaceni objektu/komplexu:
SO 01.1
Nazev pfilohy: V»’/kres zabradli na fimse - vtok Cislo prilohy (typ/poradi):
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Odpovédny projektant: | Zpracovatel pfilohy: MéFitko: 1:25 Stuperi dokumentace:
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